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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
ES 300i with serial number from 815 xxx xxxx (2018 w15)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding Power Sources

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic Compatibility
(EMC) requirements

EU no. 2019/1784 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

Directive 2009/125/EC

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.
ES 300i is part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date /Signature
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Goteborg Pedro Kuniz
2020-12-16 Standard Equipment Director

C € mark in 2020



INNEHALLSFORTECKNING

1 SAKERHET ...ttt ettt 4
1.1 Anvandning av symboler...............ccccc 4
1.2 SAKErhetSAtGArder............oocviiiiiiiii e 4
2 INLEDNING ... et aeeeees 7
2.1 (0 107y 211 OO 7
2.2 URFUSTNING ..o 7
3 TEKNISKA D AT A ... et e et e e e e eaas 8
4 INSTALLATION ... et e e e e e e e e eaaa e e e eeeeenns 10
41 PlaCering .......ccoviiiiiii e 10
4.2 LyftanViSning .........cccooiiiiiiiii e 10
4.3 NAtMAtNING ..o 11
5 DRIFT OCHHANDHAVANDE ... 16
5.1 OVEISTKE ... 16
5.2 Anslutningar och manoverorgan ..............cccccceveeiiii e 16
5.3 Anslutning av svets- och aterledarkabel ............................... 17
5.4 Franskiljning av natspanning..............cccooooiiiiii 17
5.5 FIAKEStYINING ......oooiiii e 17
5.6 VArMESKYAd .......ooooiiiii e 17
5.7 Funktioner och Symboler................ooviiiiiiiiiii 17
5.8 Installning av panelen ... 20
5.8.1 N F= 1V o =T 4 o o [P PP U UTUU PP 20
5.8.2 SVEESPIOGIAM ...ceiiiiiiiiiie ettt e e e e e e e e 21
5.9 Analogt fJarrdon..............coooiii 21
5.10 FJArreglage ... 21
5.11 USB-ansIutning...........coooiiiiiiii e 21
6 UNDERHALL ..o 22
6.1 Rutinmassigt underhall..................ooo e 22
6.2 Rengoringsinstruktion .................ccooo 22
7 FELSOKNING ....oooimeiieeeeeeee ettt 26
8  FELKODER....... o ettt e e e eeeees 27
8.1 FelkodsbesKrivNing.........ccccccuiiiiiiiiiiiccc e 27
9 RESERVDELSBESTALLNING........c.ccoiitiiieiecee e, 28
S COHEM A .. e e s 29
BESTALLNINGSNUNMMER -.....cocoiiiiiirinieieieieieiee e 30
TILLBEHOR ...ttt ae et eaeas 31

Vi forbehaller oss ratten till andringar utan féoregadende meddelande.

0463 415 301

© ESAB AB 2022



1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

A
A OBSERVERA!
A

VARNING!
Innan anvandning, las och férstd denna bruksanvisning A |L.’JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sékerhetsrutiner

och sdkerhetsdatablad (SDS).

1.2 Sakerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar
med eller intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna
maste uppfylla de krav som galler fér denna typ av utrustning. Utdver
standardbestammelserna fér en svetsplats ska rekommendationerna nedan féljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande.
Felaktig anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i
personskada eller skador pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
o dess handhavande
nddstoppens placering
dess funktion
tilampliga sakerhetsatgarder
korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella
andra funktioner hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
o inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den
startas
o ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
o vara lamplig fér andamalet
o vara fri fran drag.

O
O
O
O
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1 SAKERHET

4. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, sa som
skyddsglaségon, flamsakra klader och skyddshandskar.
o Barinte l6st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom
sadana kan fastna och orsaka brannskador.
5. Allmanna férsiktighetsatgarder
Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
o Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utforas av behorig elektriker.
o Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats
o Smorjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

o

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid
sakerhetsatgarder vid svetsning och skarning.

:'ﬂ ELEKTRISK STOT - Kan déda
e W ]

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
* ROr e stromforande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
» Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT — Kan vara hélsoskadliga

§ + Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning
:3:..1 \ genomfors. EMF kan stOra vissa pacemakers.
— » Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bdr anvanda foljande metoder for att minimera exponering for
EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera
dem med tejp om majligt. Placera inte din kropp mellan svetspistolen
och kablar. Snurra aldrig svetspistolen eller kablar runt din kropp. Hall
svetsstromkalla och kablar s& langt bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall
svetsas som mgjligt.

. ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

» Undvik att ha huvudet i svetsroken.
* Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort
angor och gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brannskador pa huden

%Q » Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskdrm med
L skyddsglas av ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.
+ Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller
draperier.

BULLER - Kan ge horselskador
0‘ Skydda 6ronen. Anvand hoérselkapor eller annat Iampligt hérselskydd.

0463 415 301 -5.- © ESAB AB 2022



1 SAKERHET

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

« Hall alla dérrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats
ordentligt. Endast kvalificerade personer boér vid behov ta bort kapor for
underhall och felsdkning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stanga
dorrar nar servicen ar klar och innan motorn startas.

Sténg av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.

Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

A
k)9,

BRANDFARA

="« Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra
brannbara material i narheten.
* Anvand inte pa slutna behallare.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjélp i handelse av driftstorning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

AT

n OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd endast for bagsvetsning.

A VARNING!

Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsérjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval
ledningsburna som utstralade stérningar kan det i
sadana omraden vara problematiskt att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning klass A.

OBSERVERA!

Kasserad elektronisk utrustning ska lamnas till
atervinning.

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av

elektrisk och elektronisk utrustning och dess

genomfdrande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk

och elektronisk utrustning som natt slutet av sin _
livslangd samlas in separat och lamnas till

atervinningsanlaggning.

Det avilar den som ager och/eller ansvarar for
utrustningen att halla sig informerad om vilka
atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer information, kontakta narmaste
ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsiljare eller besok var webbplats for
bestillningsinformation.
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2 INLEDNING

2 INLEDNING

2.1 Oversikt

ES 300i ar en svetsstromkalla avsedd for svetsning med belagda elektroder (MMA) och
TIG-svetsning.

ESAB:s tillbehor till produkten aterfinns i kapitlet "TILLBEHOR” i denna handbok.
2.2 Utrustning

Stromkallan levereras med:

+ 3 m natkabel med kontakt
* handbok

0463 415 301 -7 - © ESAB AB 2022



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

ES 300i (0445 100 880, 0445 100 884)

Natspanning

230-480 V10 %, 3~
50/60 Hz

230 V+10 %, 1~, 50/60 Hz")

Natmatning Sg. nin

4,4 MVA2), 4,1 MVA3)

Ingen efterfragan

V4

max

0,04 Ohm

Ingen efterfragan

Primarstrom

Imax MMA 30,0 A 29,0 A
Imax TIG 21,0A 20,0A
Tomgangseffekt i energisparlage

Uin 230 V 74 W
Ui, 480 V 91 W

Instéllningsomrade

MMA

5A/20 V- 300A/32V

5A/20 V —200 A/28 V

TIG

5A/10V —-300A/22V

5A/10V —-200A/18V

Tilldten belastning vid MMA

intermittensfaktor 40 % 300 A/32,0V

intermittensfaktor 60 % 250 A/30,0V

intermittensfaktor 100 % 200 A/28,0 V 200 A/28,0 V
Tillaten belastning vid TIG

intermittensfaktor 40 % 300 A/22,0V

intermittensfaktor 60 % 250 A/20,0V

intermittensfaktor 100 % 200 A/18,0V 200 A/18,0V
Skenbar effekt I, vid 11,6 kVA2), 11,3 kVA3) 6,6 kVA
maxstréom

Aktiv effekt I, vid maxstrom |11,2 kw2), 10,8 kW3) 6,6 kW
Effektfaktor vid maxstrom

TIG 0,96 0,99
MMA 0,96 0,98
Verkningsgrad vid maxstrom

MMA 89 % 87 %
TIG 85 % 84 %
Tomgangsspéanning U, max

VRD 35V, avaktiverad 48 V 48V
VRD 35V, aktiverad 32 V2), 34 V3) 34V
Arbetstemperatur -10 till +40 °C
Transporttemperatur -20 till +55 °C
Standigt ljudtryck vid <70db (A)

tomgang

0463 415 301
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3 TEKNISKA DATA

ES 300i (0445 100 880, 0445 100 884)
Mattl x b x h 460 x 200 x 320 mm (18.1 x 7.9 x 12.6 tum)
Vikt 15 kg (33 Ibs)
Isolationsklass F
transformator
Inkapslingsklass IP23
Anvindningsklass

1) 1-fas tillganglig fran serienummer 725-XXX-XXXX

2) Serienummer 627-xxx-Xxxx till 719-XXX-XXXX

3) Fran serienummer 725-XXX-XXXX

Natmatning Sg; nin.

Elnatets lagsta kortslutningseffekt enligt IEC 61000-3-12.

Intermittensfaktor

Intermittensfaktorn anger den andel, vanligen i procent, av en tiominutersperiod, under vilken
man kan svetsa med en viss belastning. Intermittensfaktorn galler vid 40 °C eller lagre.

Inkapslingsklass
IP-koden anger kapslingsklass, d.v.s. graden av skydd mot intrangning av fasta féremal eller
vatten.

Utrustning markt IP 23 ar avsedd fér inom- och utomhusbruk.
Anvandningsklass

Symbolen innebar att strémkallan ar avsedd for anvandning i utrymmen med férhojd
elfara.

0463 415 301 -9. © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utféras av professionell installator.

n OBSERVERA!

Denna produkt ar avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljo kan
denna produkt orsaka radiostérningar. Det avilar anvandaren att vidta erforderliga
skyddsatgarder mot sadana stérningar.

4.1 Placering

Placera stromkallan sa att kylluftens in- och utlopp ar fria.

A. Minst 200 mm (8 tum)
B. Minst 200 mm (8 tum)

4

A VARNING!

Sakra utrustningen mot oavsiktlig -
rérelse. Detta ar sarskilt viktigt pa >]0
ojamnt eller lutande underlag.

f
\S

4.2 Lyftanvisning

Mekaniska lyft maste géras med bada de yttre handtagen.

0463 415 301 -10 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4.3 Natmatning

OBSERVERA!
Natmatningskrav

Utrustningen uppfyller IEC 61000-3-12 under forutsattning att kortslutningseffekten
ar storre an eller lika med Sq;,i, Vid anslutningspunkten mellan anvandarens elnat

och det publika eldistributionsnatet. Den som installerar och/eller anvander
utrustningen maste, om sa behdvs genom konsultation av elnatsoperatéren,
kontrollera att utrustningen ansluts endast till elnat med kortslutningseffekt storre an
eller lika med Sq.i, - Se tekniska data i kapitlet TEKNISKA DATA.

Stromkallan justerar automatiskt till forsorjningsinspanningen. Kontrollera att den ar skyddad
med ratt sakring. Skyddsjorda enligt gallande foreskrifter.
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4 INSTALLATION

Rekommenderad sdkringsstorlek och minsta kabelarea ES 300i

Natspanning 1-fas,
3-fas, 50/60 Hz 50/60 Hz

230V 380V 400V 415V 480 V 230V

Natkabelarea 4 % 4 mm? 4 x 22,5 4 x 22,5 4 x 22,5 4 x 22,5 3 x 6 mm?

mm mm mm mm

Nominell

maximistrom |, 5,

MMA 30A 18 A 16 A 16 A 14 A 28,0 A

lefs

MMA 18 A 1A 10A 10 A 9A 28,0 A

Sakring

trog smaltsakring 20 A 16 A 10A 10A 10A 35A

typ C MCB 20 A 16 A 16 A 16 A 10A 35A

Maximal

rekommenderad

langd pa 100 m/33 |[100 m/33 [100 m/33 {100 m/33 |100 m/33

forlangningskabel |0 ft 0 ft 0 ft 0 ft 0 ft 100 m/330 ft

Minimal

rekommenderad

storlek pa

forlangningskabel |4 x 4 mm?|4 x 4 mm? 4 x 4 mm? |4 x 4 mm?|4 x 4 mm? 3 x 6 mm?

OBSERVERA!

Olika varianter av ES 300i ar certifierade for annan natspanning. Se typskylten for
specificering av stromkallan som anvands.

OBSERVERA!

Kabelareor och sakringsstorlekar ovan éverensstdmmer med svenska féreskrifter.
Anslut stromkallan enligt gallande lokala foreskrifter.

1-fas 230 V natspanning med 16 A sakring

Se tabellen nedan for informativa data for anvandning vid 1-fas 230 V natspanning med 16 A
sakring. En 16 A sakring kan mdjliggéra anvandning av en 16 A stickpropp i kombination
med en 3 x 2,5 mm?2 natkabel.

MMA 1~230V 16 A

25% 60% 100%
I, 200 A* 150 A 120 A
U, 28,0V 26,0 V 24,8V
lmax 28,2 A 20,2 A 15,3 A
loff 14,1A 15,6 A 15,3 A
TIG 1~ 230 V16 A
60% 100%
I, 200 A* 170 A
U, 18,0 V 16,8 V
0463 415 301 -12- © ESAB AB 2022




4 INSTALLATION

Imax

19,1A 153 A

Ieff

14,8 A 15,3 A

*) Porslinssakringar rekommenderas for att uppna 200 A i MMA och TIG-svetsning.
MCB-sakringar bryter kretsen snabbare an porslinssakringar.

Stromforsorjning fran generatorer

Stromkallan kan stréomforsorjas fran olika typer av generatorer. Vissa generatorer kan
emellertid inte Iamna tillracklig effekt for att svetskraftkallan ska fungera ordentligt.
Generatorer med spanningsreglering av typ AVR (Automatic Voltage Regulation) eller med
likvardig eller battre regleringstyp, med markeffekt pa 20 kW, rekommenderas.

Installation av natkabel

—

w N

o o

®© N

10.

OBSERVERA!

Strémkallan levereras med en natkabel pa 4 x 2,5 mm2 och en 16 A natkontakt som
i kombination kan hantera de markdata for 3-fas 380—-415 V natuttag. Om annan
natspanning behovs kan natkabeln bytas i enlighet med tillampliga nationella regler.
For rekommendationer se avsnittet Rekommenderad sakringsstorlek och minsta
kabelarea.

Ta bort sidolucka.

Frigor stoppblocket om den ar atdragen (A).

Om en kabel ar ansluten frankopplar du alla kablar, klipp buntbandet (D) och ta bort
kabeln.

Valfritt: Det gar nu att ta bort flakten med skum for att underlatta installationen.
Observera flaktens rotationsriktning (etiketten mot insidan).

Skala den nya kabeln enligt specifikationen (B).

For in kabeln med ca 1 cm (0,4 tum) isolering i stoppblocket. Dra at stoppblocket med
1,5-2 Nm (13,3-17,7 in. Ib)(A).

Anvand tva buntband for att fasta kablarna (D).

Valfritt: Installera flakten med skum pa nytt om den har tagits bort. En symbol pa sidan
av flakten (G) visar luftflédets riktning.

Montera ferritkdrnorna och anslut jordkabeln (C). En tandbricka skall vara placerad
narmast kylflansen. Dra at skruven till ett moment av 6,0 £ 0,6 Nm (53,1 £5,3 in. Ib).
Anslut alla kablar i enlighet med illustrationer for 1-fas och 3-fas. Dra at skruven till ett
moment av 1,0 £ 0,2 Nm (8,9 1,8 in. Ib).

0463 415 301 -13 - © ESAB AB 2022




4 INSTALLATION

11. Se till att IP-skarmen ar korrekt monterad pa insidan av sidoluckan (E).
12. Atermontera sidoluckan (F).

13. Dra at skruvarna pa sidoluckan med 3 £0,3 Nm (26,6 +2,7 in. Ib).
3-fas

L1 L2 L3 11.8"/300 mm
0.3"/8 mm 5.5"/140 mm @
< < |
el e lo - :\l
< <>
I o ,
@ 0.3"/8 mm

/
g

il

1-fas

L1 L2 L3

11.8"/300 mm
0.3"/8 mm 5.5"/140 mm

= -
| D s

/
N

©

||

VARNING!

Vid 1-fasdrift ar plinten L3 paslagen, aven om den inte ar ansluten. Se till att halla
plint L3 urkopplad.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.1 Oversikt

Allmanna sakerhetsregler for handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet
Sakerhet. Den som ska anvdnda utrustningen ska ha last och till fullo forstatt hela
detta kapitel.

OBSERVERA!
Anvand avsett handtag vid forflyttning av utrustningen. Dra aldrig i kablarna.

A VARNING!

Risk for elektrisk stot! Vidror inte arbetsstycket eller svetspistolens brannarhuvud
under pagaende svetsning.

5.2 Anslutningar och manoverorgan

2
1. Instéalining av panelen 5. Elkopplare fér natspanning O/l
2. Positiv svetsningsplint 6. USB-anslutning
3. Negativ svetsningsplint 7. Natkabel
4. Anslutning for fjarrdon (bade digitala

och analoga fjarrdon kan anvandas
tillsammans med stromkallan.)

OBSERVERA!
Anvand alltid locket nar USB-anslutningen inte anvands.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.3 Anslutning av svets- och aterledarkabel

Det finns tva anslutningar pa svetsstromkallan, en positiv svetsningsplint (+) och en negativ
svetsningsplint (-), fér anslutning av svets- och aterledarkabel. Vilken anslutning svetskabeln
kopplas till beror pa vilken svetsmetod eller typ av elektrod som anvands.

Koppla aterledarkabeln till den andra anslutningen pa stromkallan. Fast aterledarkabelns
kontaktklamma i arbetsstycket och se till att det finns god kontakt mellan arbetsstycket och
anslutningen for aterledarkabeln pa stromkallan.

» For TIG-svetsning anvands den negativa svetsningsplinten (-) fér svetspistol och den
positiva svetsningsplinten (+) anvands for aterledaren.

+ Vid MMA-svetsning kan svetskabeln anslutas till den positiva svetsningsplinten (+) eller
den negativa svetsningsplinten (-) beroende pa vilken typ av elektrod som anvands.
Anslutningspolariteten anges pa elektrodemballaget.

54 Franskiljning av natspanning

Tillslag av natspanningen sker genom att vrida elkopplaren till 1age "I”.

Sla fran natspanningen genom att vrida elkopplaren till Iage O.

Bade vid natspanningsbortfall och vid normalt spanningsfranslag lagras installda

svetsprogram for att kunna anvandas igen nasta gang stromkallan startas.

OBSERVERA!
Stang inte av stromkallan under pagaende svetsning, d.v.s. medan den ar belastad.

5.5 Flaktstyrning

Stromkallan har en automatisk varmekontroll. Flakten fortsatter att snurra nagra minuter efter
att svetsningen har upphdrt och stromkallan gar ner i energisparlage. Flakten startar igen nar
svetsningen aterupptas.

| energisparlage startar flakten da och da och gar i nagra minuter.

5.6 Varmeskydd

Stromkallan inkluderar termiskt skydd mot dverhettning. Vid éverhettning
stoppats svetsprocessen och indikatorn for éverhettning pa kontrollpanelen
tands och ett felmeddelande visas i displayen. Skyddet aterstalls automatiskt nar
temperaturen har sjunkit tillrackligt.

5.7 Funktioner och symboler

MMA-svetsning

/ Manuell bagsvetsning, MMA-svetsning, ar svetsning med belagda elektroder.

Nar ljusbagen tands smalter elektroden och belaggningen bildar skyddande
slagg.
For MMA-svetsning ska stromkallan kompletteras med:

« svetskabel med elektrodhallare
« aterledarkabel med klamma

0463 415 301 -17 - © ESAB AB 2022



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Bagtryck ”Arc Force”

Arc Force Funktionen for bagtryck avgor hur strommen andras som svar pa variationer i

Hot Start

Cel
6010

0463 415 301

baglangden under svetsning. Anvand en bageffekt med lagt varde for att fa en
lugn bage med lite sprut och anvand ett hogt varde for att fa en varm och
gravande bage.

Bageffekt galler endast vid MMA-svetsning.

Hot Start

Varmstartsfunktionen okar tillfalligt strdmmen i borjan av svetsningen. Anvand
den har funktionen for att minska risken for otillracklig bindning samt att
elektroden fastnar och skrapar.

Varmstart galler endast vid MMA-svetsning.

Cel 6010

Optimerade bagegenskaper for cellulosaelektroder som 6010 och liknande.

Fjarr minsta strom
Den anvands for att stalla in minsta strom for fotpedalen och analog fjarrdon.
Stélls in i % av installd strom i intervall fran 0-99 % i steg om 1 %.

Exempel: Om strommen ar installd pa 100 A och fjarr minsta strém ar installd pa
20 % blir fjarr minsta strom 20 A. Om strémmen ar installd pa 80 A och fjarr
minsta strém ar installd pa 50 % blir fjarr minsta strom 40 A. Om fjarr minsta
strom ar installd pa 0 % motsvarar fjarr minsta strom den lagsta méjliga
strommen (5 A).

TIG-svetsning

Vid TIG-svetsning smalts arbetsstyckets metall med hjalp av en ljusbage fran en
volframelektrod som inte smalter. Smaltbadet och elektroden skyddas med
skyddsgas.

For TIG-svetsning ska stromkallan kompletteras med:

* TIG-brannare med gasventil
» argonbehallare
» argonregulator
» volframelektrod

Den har stromkallan utfor Live TIG-start.

Elektroden fors i fysisk kontakt med arbetsstycket. Nar elektroden sedan lyfts
fran arbetsstycket tands bagen med begransad stréom.

-18 - © ESAB AB 2022



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Spéanningsbegransning (VRD — Voltage Reducing Device)

VRD VRD-funktionen sakerstaller att tomgangsspanningen inte éverstiger 35 V nar
ingen svetsning utfors. Detta visas genom att VRD-lampan lyser pa panelen.
Kontakta auktoriserad ESAB-servicetekniker for att fa den har funktionen

aktiverad.

Dolda funktioner

Det finns dolda funktioner i installningspanelen. Tryck pa val av parametrar (9) i 3 sekunder
for att komma at funktionerna (se avsnitt INSTALLNINGSPANEL for knapplacering).
Displayen visar da en bokstav och ett varde. Valj funktion genom att trycka pa samma
knapp. Ratten anvands for att andra vardet pa vald funktion. Tryck in knappen i 3 sekunder

for att lamna dolda funktioner.

Bokst |[Funktion Instéllningar Instéllningssteg |Varde vid
av leverans
I |Fjarr minsta strém 0-99 % 1 20 %
0463 415 301 -19 - © ESAB AB 2022



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.8 Installning av panelen

O\ Hot Start

Arc Force

v

B
oA
o

VRD

N

Q@? © 0
© 600

1. Knappar for svetsprogram. Se avsnittet 7. Visa parameterindikator.
SVETSPROGRAM.

2. Visar installt eller uppmatt varde. 8. Ange indikator.

3. Val av svetsmetod MMA eller TIG. 9. Valj parameter som ska visas, vilket
indikeras av (7). Anvands aven for att
komma at dolda funktioner.

4. Val av elektrodtyp "Cellulose” for 10. Overhettningsindikator.

MMA-svetsning
5. Aktivering/inaktivering av fjarrdon. 11. Indikator fér VRD-funktion (reducerad

tomgangsspanning).
6. Ratt for installning av data.

OBSERVERA!

Den beskrivna funktionaliteten paverkas inte av méjliga visuella skillnader i
installningspanelens bild.

5.8.1 Navigering

Val av parameter

Genom att trycka pa knappen (9) kan olika varden kan visas och andras. Anvand vredet (6)
for att andra vardena. Sekvensen ar:

1. Ange stromvarden.

2. Uppmatta strémvarden.

3. Uppmaétta spanningsvarden.

4. Varmstart, installningsomrade: 0—100 %, standard: 0 %. (endast MMA)
5. Bageffekt, 0-100 %. (endast MMA)

0463 415 301 -20 - © ESAB AB 2022
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Ange parameter

Den installda indikatorn (8) tands nar ett varde kan andras. Det kan inte andras fran panelen
nar ett fijarrdon ar aktiverat. Forsoker du andra ett varde i laget for uppmatt varde kommer
laget for installd strom att aktiveras automatiskt.

5.8.2 Svetsprogram

For varje svetsprocess (MMA/TIG) kan tre olika svetsprogram lagras i installningspanelens
minne (1). Hall valknappen 1, 2 eller 3 intryckt i tre sekunder for att lagra svetsdata i minnet.
Minnesindikatorn lyser nar du ar klar.

Om du vill byta mellan de olika svetsprogrammen trycker du pa knappen 1, 2 eller 3.

5.9 Analogt fjarrdon

Vardet for det analoga fjarrdonet stalls in med hjalp av parametern fjarr minsta strém
Installningsomradet for det analoga fjarrdonet stracker sig fran fjarr minsta strém (min) till
installt stromvarde (max).

5.10 Fjarreglage

Anslut fjarrdonet pa baksidan av stromkallan och aktivera fjarrdonet genom att
/ trycka pa dess knapp pa panelen (fiarrdonets indikator tands nar det aktiveras).

Nar fjarrdonet ar aktiverat kommer kontrollpanelen att Idsas, men visar
svetsdata.

5.11 USB-anslutning

Anvand alltid USB-locket nar USB-anslutningen inte anvands.
o%» Anvand inte for laddning av enheter, som t.ex. mobiltelefoner.

Svetsprocessen blockeras nar en USB-enhet ar ansluten. USB-anslutningen kan
anvandas for att hamta svetsningsstatistik. Statistiken innehaller totalt antal
svetsar som utforts, total svetstid och genomsnittlig spanning.

Hamtning av svetsningsstatistik

Se alltid till att strémkallan inte anvands fér svetsning nar du hamtar
svetsningsstatistik.

1. Satti en tom USB-enhet i stromkallans USB-kontakt.

2. For att bekrafta att stromkallan har last USB-enheten blinkar texten
"USB” pa displayen en kort stund varefter texten "USB” visas med fast
sken.

3. Nar texten "USB” visas med fast sken: Ta bort USB-flashenheten fran

USB-kontakten.

USB enheten innehdller en textfil (.txt) med svetsningsstatistik.

For att dppna textfilen rekommenderas Microsoft WordPad eller

Microsoft Word.

o~
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6

UNDERHALL

VARNING!

A

OBSERVERA!

Koppla bort strommen innan underhallsarbete utfors.

Endast personer som har lampliga elkunskaper (behérig personal) far avliagsna

skyddsplatar.

OBSERVERA!

Produkten omfattas av tillverkarens garanti. Alla foérsok av icke-auktoriserade
servicecenter att reparera produkten kommer att upphava garantin.

OBSERVERA!

Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

OBSERVERA!

Utfér underhall oftare under valdigt dammiga férhallanden.

Kontrollera féljande innan anvandning:

¢  Produkten och kablarna ar oskadade.
» Svetspistolen ar ren och oskadad.

6.1 Rutinmassigt underhall

Underhallsschema under normala driftsférhallanden. Kontrollera utrustningen fore varje
anvandning.

Intervall Omrade att underhalla

Var tredje manad

A [T

Rengor eller byt ut

Rengor
svetsningsplintar.

7

&

Kontrolliera eller byt ut
svetsningskablar.

Var sjatte manad

olasliga etiketter.

Rengor insidan av
utrustningen. Anvand
torr tryckluft med
reducerat tryck.

6.2

Rengoringsinstruktion

Det ar obligatoriskt att rengtra regelbundet for att bibehalla prestandan och férlanga
stromkallans livslangd. Hur ofta beror pa:

0463 415 301
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6 UNDERHALL

* svetsprocessen
» svetsbagtiden
» arbetsmiljon

n OBSERVERA!
Se till att rengéringsrutinen gors i ett lampligt och forberett arbetsomrade.

n OBSERVERA!
Anvand alltid féreskriven personlig skyddsutrustning vid rengdring, sdsom

oronproppar, skyddsglasogon, ansiktsmask, handskar och skyddsskor.
1. Koppla bort stromkallan fran natmatningen.

VARNING!
Vanta minst 30 sekunder sa att kondensatorerna laddas ur innan du fortsatter.

2. Tabort de fyra skruvarna som haller fast den hogra sidopanelen (R) och ta bort
panelen.

3. Rengor hoger sida av stromkallan med torr tryckluft med reducerat tryck.

OBSERVERA!

Eftersom strémkallan innehaller en "smutsig sida" (héger) och en "ren sida"
(vanster) ar det viktigt att du inte tar bort den vanstra sidopanelen innan du
rengor den hdgra sidan av stromkallan.
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4. Ta bort de fyra skruvarna som haller fast den vanstra sidopanelen (L) och ta bort
panelen.

5. Rengor den vanstra sidan av stromkallan med torr tryckluft med reducerat tryck.
6. Se till att det inte finns nagot damm kvar pa nagon del av stromkallan.
7. Montera stromkallans paneler i omvand ordning efter att ha rengjort strémkallan.

OBSERVERA!

Nar du satter tillbaka den hogra sidopanelen, se till att IP-skyddet pa insidan
av panelen ar i ratt lage. IP-skyddet ska vara vinklat cirka 90° mot
stromkallan, sa att den ar placerad mellan svetsutgangen och transformatorns
uttag.
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8. Dra at skruvarna pa sidoluckan med 3 Nm = 0,3 Nm (26,6 in Ib. £ 2,6).
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7 FELSOKNING

Utfor kontrollatgarderna nedan innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

Problem Atgird

MMA-svetsningsprogram | « Kontrollera att svets- och aterledarkablarna ar korrekt
anslutna till stromkallan.

» Sakerstall att aterledarklamman kommer ordentligt i
kontakt med arbetsstycket.

» Kontrollera att ratt elektroder och polaritet anvands.
Kontrollera elektrodemballaget for polaritet.

* Kontrollera att ratt stromstyrka ar installd.

» Justera bageffekt och varmstart.

Svetsningsproblem med » Kontrollera att svets- och aterledarkablarna ar korrekt

TIG anslutna till stromkallan.

+ Sakerstall att aterledarklamman kommer ordentligt i
kontakt med arbetsstycket.

» Sékerstall att TIG-brannarens ledare ar ansluten till den
negativ svetsningsplinten.

» Sakerstall att korrekt skyddsgas, gasfloéde, svetsstrom,
placering av tillsatstrad, elektroddiameter och svetslage
for stromkallan anvands.

+ Sakerstall att gasventilen pa TIG-brannaren ar paslagen.

Svetsstromkallan ger * Kontrollera att bildskdrmen ar pa for att verifiera att

ingen ljusbage. stromkallan ar stromsatt.

+ Kontrollera att installningspanel visar korrekta varden.

» Kontrollera att elkopplaren for natspanning ar tillslagen.

« Kontrollera att nat-, svets- och aterledarkablarna ar korrekt
anslutna.

+ Kontrollera natsakringarna.

Svetsstrommen bryts * Kontrollera om éverhettningsskyddets lampa
under pagaende (varmeskydd) lyser installningspanelen.
svetsning. * Fortsatt med feltypen "Ingen bage”.
Varmeskyddet I6ser ut + Kontrollera att den rekommenderade arbetscykel for
ofta. svetsstrommen inte har éverskridits.
Se avsnittet "Intermittensfaktor” i kapitlet TEKNISKA
DATA.

» Sakerstall att luftinloppen eller -utloppen inte ar igensatta.
* Rengoér maskinens insida enligt underhallsrutinen.
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8 FELKODER

Felkoden anvands for att pavisa att det har uppstatt ett fel i utrustningen. Fel indikeras med
texten "Err” foljt av felkodsnummer pa displayen.

Om flera fel har detekterats visas endast koden for det sist intraffade felet.
8.1 Felkodsbeskrivning

Felkoder som anvandaren kan hantera listas nedan. Om nagon annan felkod visas ska du
kontakta en auktoriserad ESAB-servicetekniker.

Felkod |Beskrivning

Err1 Temperaturfel

Stromkallans temperatur ar for hog. En lampa som indikerar temperaturfel
tands ocksa pa panelen. Ett temperaturfel indikeras av 6verhettningslampan
pa kontrollpanelen.

Atgérd: Felkoden forsvinner automatiskt och lampan som indikerar
temperaturfel slocknar nar stromkallan har svalnat och ar redo att anvandas
igen. Kontakta servicetekniker om felet kvarstar.

Err3 Stromforsorjningsfel
Stromférsorjningen till stromkallan ar for lag eller for hog.

En fas forloras vid 3-fasdrift. Tredjefasspanning upptackt vid 1-fasdrift.

Atgérd: Se till att stromkallan ar stabil, alla ledningar &r anslutna, att
natspanningen (alla 3 faser) ar OK och starta om systemet. Kontakta
servicetekniker om felet kvarstar.

Err 4 Kommunikationsfel
Kommunikationen i stromkallan har storts.

Atgérd: Kontrollera kablar och anslutningar. Starta om strémkallan. Kontakta
servicetekniker om felet kvarstar.

Err 5 Minnesfel
Programminnet ar skadat. Detta fel kan inaktivera forinstallda funktioner eller
andra funktioner dar vardena lagras.

Atgéard: Du tar bort felindikeringen fran displayen genom att trycka pa en
knapp pa kontrollpanelen. Starta om stromkallan. Kontakta servicetekniker om
felet kvarstar.

Err 6 Tidsfel
Stromkallans elektronik kan inte utféra alla funktioner inom rimlig tid.

Atgéard: Starta om stromkallan. Kontakta servicetekniker om felet kvarstar.

Err7 OCYV fel
Tomgangsspanningen ar for hog eller sa har den elektroniska styrningen av
tomgangsspanningen storts.

Atgérd: Starta om stromkallan. Kontakta servicetekniker om felet kvarstar.
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9 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad

ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

300i ar konstruerad och provad i enlighet med internationella och europeisk standarder.
IEC/EN 60974-1 och IEC/EN 60974-10 klass A. Efter utford service eller reparation aligger
det utférande serviceinstans att forvissa sig om att produkten inte avviker fran ovan namnda
standarder.

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer
enligt reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken

for felleverans.
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BESTALLNINGSNUMMER

Ordering number Denomination Type Notes
0445 100 880 Welding power source |ES 300i Europe
0463 423 001 Reservdelslista ES 300i

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com
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TIG torches

0700 300 539
0700 300 545
0700 300 553
0700 300 556

TXH™ 151V, OKC 50,4 m
TXH™ 151V, OKC 50, 8 m
TXH™ 201V, OKC 50,4 m
TXH™ 201V, OKC 50, 8 m

0460 330 881

Trolley

0445 197 880

Shoulder strap kit

0700 006 902

Welding cable kit 3 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 888

Welding cable kit 5 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 903

Return cable kit 3 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0700 006 889

Return cable kit 5 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0160 360 881

OKC 50 male contact, pack 4 pcs

0463 415 301
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0445 536 881 ER 1 Remote control. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 882 ER 1 Remote control. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 883 ER 1 Remote control. 25 m (82 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 280 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 280 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)
0445 280 882 Interconnection cable, 6 pin, 25 m (82 ft)

0445 139 880

1 to 3 phase adapter

Note! Only for use with Renegade ES 300i
(0445 100 880), ET 300i (0445 100 900)
and ET 300iP (0445 100 920)

0445 840 880 Renegade analogue remote kit

0445 870 880 Remote Control MMA3, 10 m

0445 870 881 Remote Control MMAS3, 25 m

0445 693 880 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 10 m

0445 693 881 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 25 m

0445 694 880 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 10 m

0445 694 881 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 25 m
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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